TECHNICKY LIST
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TECHNGO-SERVICE CZ

75-2102 Hnétaci pryskyfice — HLINIK

Tmel pro rychlé opravy hlinikovych dili, profilt, skfini prevodovek a lodi

Oblast pouziti:

Opravny tmel na bazi epoxidové pryskyfice plnéné hlinikem urceny
pro rychlé opravy hlinikovych dill, profild, skfini prevodovek, lodi a
¢lung, stejné jako kov( a tvrdych plasta.

Vlastnosti vyrobku:

e Jednoducha a rychla aplikace

o Tvarovatelny jako plastelina

e Po vytvrzeni tvrdy jako kov

¢ Vhodny i pro opravy pod vodou

« Manipulovatelny po 810 minutach (v zavislosti na teploté)
e Teplotné odolny od -50 °C do +180 °C (pfi trvalém zatizeni)
« Siroké moznosti pouziti

Zpusob pouziti:

Opravovany dil musi byt Cisty a zbaveny oleje i mastnoty. Pro zvysSeni
pevnosti spoje doporucujeme povrch zdrsnit. Odfiznéte potfebné
mnozstvi opravného tmelu a pfiblizné 2 minuty jej hnétte, dokud
neziska jednotnou barvu a nezacne se zahfivat. Poté naneste tmel na
opravované misto a vytvarujte jej podle potieby.

Mechanické opracovani je mozné pfiblizné po 20 minutach. Uplného
vytvrzeni je dosazeno po 24 hodindch. Neaplikujte pfi teplotach
nizsich nez +6 °C.

Priklady pouziti:

Idealni pro rychlé opravy:

« hlinikovych dild,

« hlinikovych profild,

e skfini pfevodovek,

e lodia ¢luna.

Predstavuje rychlé feseni pro opravy:

¢ chybné vyvrtanych otvord,

e otvord,

e kaveren,

e prasklin,

o poskozenych nebo vytrzenych zavitll v hlinikovych,
kovovych i plastovych dilech, a to jak v dilné, tak pfimo
na misté pouZziti.

Po kratké dobé Ize opravené dily:

e brousit,

o frézovat,

e vrtat,

o prelakovat.

Skladovani:
Pri spravném skladovani je skladovatelnost vyrobku 12 mésicu.

Bezpecnostni pokyny:

DodrZujte bezpe¢nostni pokyny uvedené na obalu a v bezpe¢nostnim
listu vyrobku. Zmény vyhrazeny. Pfed kazdym pouzitim si peclivé
prectéte bezpecnostni list vyrobku.
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Baleni:

3 x 56 g tyCinka

Technické udaje:

Barva hlinikova

Béze epoxidova pryskyfice pInéna hlinikem

Oblast pouziti hlinik, kovy, plasty

Manipulovatelnost po 8-10 min. (v zavislosti na teploté)

Uplné vytvrzeni 24 hodin

Doba zpracovani cca 3-4 minuty

Teplota zpracovani +10°Caz+30°C

Teplota vytvrzovani +6 °Caz+30°C

Teplotni odolnost -50 °C az +180 °C (po vytvrzeni)

Pevnost v tahu 4,5 N/mm? (DIN 53283)

Tvrdost Shore D 87

Premosténi spary 15 mm

Tepelna vodivost 0,60 W/m-K

Elektricka pevnost 3,0 kV/mm

Smrsténi cca 0,05 %

Shoda RoHS

Kategorie tmely, lepidla
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